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УСТАНОВКА ЛИНЕЕК НА ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКАХ  

 
КРЕПЛЕНИЕ ЛИНЕЙКИ ПО ОСИ «Х»  

 
Легче всего смонтировать линейку на фрезерный станок по оси «Х», если параллельная поверхность со стороны 
стола позволяет. Устанавливаем имеющиеся крепежные пластины, выравниваем параллельно поверхности 
стола (хода стола), затем крепим и выравниваем линейку до требуемого результата. Аккуратно сверлим 
отверстия и нарезаем резьбу в соответствии с размерами. После установки линейки необходимо закрепить 
считывающую головку к суппорту (например, временно прихватить струбциной). Соблюдайте осторожность с тем, 
чтобы головка стояла параллельно линии линейки. Голубая пластиковая пластина на считывающей головке 
предназначена для соблюдения допусков посадки и корректного крепления. После выверки поверхностей 
соедините считывающую головку с крепежной пластиной. 
 
 

КРЕПЛЕНИЕ ЛИНЕЙКИ ПО ОСИ «Y» 
 

Если поверхность не подготовлена для монтажа линейки, то также как и ранее необходимо подготовить 
резьбовые отверстия, закрепить линейку, проверить индикаторной стойкой допуски на параллельность и 
перпендикулярность относительно направляющих станка. 

 
Устанавливаем кожух поверх линейки, Сверлим, и нарезаем резьбу, соблюдая минимальные допуски до 3 мм 
между кожухом и линейкой. 
 
Монтаж линейки с обратной стороны базы станка. Предварительно размечаем и готовим резьбовые отверстия. 
При помощи индикаторной стойки проверяем параллельность линейки относительно направляющих станка. 
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КРЕПЛЕНИЕ ЛИНЕЙКИ ПО ОСИ «Z»  

 
Перед установкой линейки убедитесь, что стол смещен в крайнее нижнее положение, а шпиндельная бабка в 
крайнее верхнее положение. 
 
Закрепите крепежную пластину на суппорт станка, соблюдая при этом допуски на параллельность головки 
относительно линии линейки. Красная пластиковая пластина на считывающей головке предназначена для 
соблюдения допусков посадки и корректного крепления. В процессе монтажа оставьте длину кабеля на 
полный ход линейки, а излишки закрепите на стойке. Отсоедините и снимите красную пластину на 
считывающей головке!!! 
 
 

 
 
 
 

 

  

 
 
 

УСТАНОВКА ЛИНЕЕК НА ТОКАРНЫХ СТАНКАХ 
 

Монтаж и установка измерительных систем на токарные станки соответствует тем же требованиям, что и для 
фрезерных станков. Линейка на ось «Z» устанавливается на стойке и/или сбоку станка.  
 
 
Показан корректный монтаж линейки в сборе. Так как эта область наиболее подвержена воздействию СОЖ, 
загрязнениям и вылетающей стружке, то поэтому требует дополнительной защиты в виде защитного кожуха. 
 



 

Устройства цифровой индикации и энкодеры линейных перемещений 
Инструкция по установке линейных энкодеров ASD ELECTRONICS 

  

 
 
Сборные жесткие крепежные пластины от шпиндельной бабки, огибают защитный кожух линейки, и крепятся к 
считывающей головке.  
 

 
Такая компоновка надежно защищает измерительную систему от загрязнений.  

 
Крепление линеек на поперечные салазки производится после определения свободной поверхности для 
установки. Чтобы исключить погрешности необходимо проверить индикаторной стойкой допуски на 
параллельность и перпендикулярность относительно направляющих станка. 
 
Линейка на продольные перемещения монтируется и крепится с обратной стороны станка параллельно 
продольным направляющим. Считывающая головка посредством крепежных пластин стыкуется с суппортом. 
Допускаются другие варианты монтажа и установки в зависимости от модификации станков.  
 
 
 
 
 
 


